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Zawor zwrotny NAF-Check PN25-PN100

Instrukcja obstugi i montazu dla zaworu zwrotnego klapowego zgodna z

kartami katalogowymi Fk 30.70 i 30.71

0Ogolne informacije

Zawor klapowy zwrotny zaprojektowano do montazu
pomiedzy dwa kotnierze rurowe w poziomym  lub
pionowym  przewodzie rurowym z  przeptywem
skierowanym ku gérze.

Dodatkowe szczegoty dotyczace konstrukeji, materiatow
rozmiaréw zaworu NAF-Check sa podane w
odpowiedniej karcie katalogowej.

Zastosowanie

Zawory NAF-Check moga by¢ montowane w wiekszosci
instalacji, w  ktérych wymagane jest zastosowanie
zaworéw zwrotnych.

W kartach katalogowych Fk 30.70 i 30.71 podane sa
przyktadowe zastosowania oraz wytyczne doboru
zaworu.

Uwaga. Niektére instalacje nalezy przeprowadzac

wedtug  specjalnych  wytycznych dla zapewnienia

odpowiedniej pracy zaworu zwrotnego.

Sato:

. mate, impulsowe przeptywy gazéw np. sprezarka
tlokowa,

. niskoci$nieniowy przeptyw gazowu,

umiejscowienie zaworu zwrotnego po stronie

ssacej pompy odsrodkowej. Zawér powinien by¢

montowany po stronie ttocznej,

. uktad réwnolegtego podtaczenia pomp.

Wytyczne rozwigzujace powyzsze problemy sa opisane
w zwigzanych kartach katalogowych.

Montaz

W celu uzyskania optymalnego dziatania zaworu NAF-
Check oraz poprawnego przeptywu medium w instalacji,
nalezy uwaznie zapozna¢ sie z niniejsza instrukcja
montazu i obstugi. W przypadku jakichkolwiek
watpliwosci prosimy skontaktowa¢ sie z
przedstawicielami NAF.

Zamontowa¢ zawér pomiedzy dwoma kotnierzami
rurowymi uzywajac srub przelotowych. NAF-Check jest
dostepny we wszystkich miedzynarodowych
standardowych potaczeniach kotnierzowych; patrz karta
katalogowa.

Strzatka wskazujaca kierunek przeptywu jest odlana
na uchu do podnoszenia zaworu.

Nalezy upewni¢ sig, iz przeptyw medium jest zgodny ze
strzatka.

Zawor centrowaé doktadnie pomiedzy kotnierzami
rurowymi tak, aby klapa zaworu poruszata sie
swobodnie (rys. 1 i rys.2) i tak, aby nie byta hamowana
przez krawedzie kotnierza rurowego podczas pracy (rys

Uszczelki kotnierzy
NAF-Check ma uszczelki pfaskie. Zalecane sa

nastepujace grubosci uszczelki dla cisnienia Class NP
25 (ASA 150)

DN Grubos¢ mm
40-150 10
200-300 15
350-500 18
600-1200 25

Powierzchnie uszczelniajace zawér dla PN 40/100 (ASA
300/600) sa wymiarowane dla standardowych uszczelek
z metalowymi wewnetrznymi pierscieniami
prowadzacymi zgodnie ze standardowa lista podang w
karcie katalogowej.

Wewnetrzna
$rednica uszczelki
nie moze byé
mniejsza od
kolnierza rurowego
oraz od rednicy
wewngtrznej
HAF-Check.

Kotnierz rurowy

7

NAF-Check

Obie strony
uszezelki musza
przylegaé do H
powierzchni T
uszczelnienia.

L Grubosé uszczelki
Rys. 4 Zalecane rubogci ]

uszczelki

Centrowanie

Wiozy¢ dwie dolne $ruby przelotowe w kotnierze rurowe i
umiesci¢ zawér na tych dwoéch $rubach. Zastosowad
podkiadke ustalajaca aby wycentrowaé zawor (rys. 2).
Czynnosci ustalajace zawér mozna utatwi¢ wbijajac kliny
pomiedzy korpus zaworu, a $ruby przelotowe.

Zawoér jest poprawnie wycentrowany wtedy, gdy
odlegtos¢ A pokazana na rys. 2 jest taka sama jak we
wszystkich trzech punktach pomiarowych.

Wydanie - 2.98

Upewni¢ sig , ze o$ watka, na ktérym
zamontowana jest klapa, jest w potozeniu
poziomym. Zawoér jest poprawnie zamontowany
wtedy, gdy ucho do podnoszenia zaworu jest w
potozeniu pionowym.

Zawoér instalowany na rurociggu pionowym, réwniez
musi by¢ centrowany. We wszystkich
konwencjonalnych zastosowaniach, przeptyw
medium musi otwiera¢ klape ku gérze.

Konserwacja

Normalnie NAF-Check nie wymaga konserwacji.
Zawor jest dostarczany z pomocnicza sprezyng w
celu przyspieszenia procesu zamykania lub bez
sprezyny pomocniczej.

Wersja ze sprezyng zalecana jest dla cieczy i gazéw.
Wersja bez sprezyny moze by¢ tatwo wyposazona w
sprezyne przyspieszajaca zamykanie zaworu.

Montaz zespolu sprezyny przyspieszajacej
zamykanie zaworu

Zespot sprezyny przyspieszajacej zamykanie zaworu
sklada sie ze: sprezyny skretowej, sprezyny
naciskowej, tulejki dystansowej i dwéch sworzni
blokujacych (rys.6).

DN 65-300

Umiesci¢ tulejke dystansowa w sprezynie skretnej,
nastgpnie w tulejke dystansowag wiozy¢ sprezyne
naciskowa i sworznie blokujace. Zamontowaé zespot
sprezyny przyspieszajacej zamykanie zaworu na
tylnej stronie klapy wg ponizszej instrukgji:

wlozy¢ jeden sworzen blokujacy w otwor wykonany w
klapie. Scisna¢ zespét sprezyny i wiozy¢ drugi
sworzen w otwér (rys.5). Sprezyna skretna musi
oprze¢ sie na zderzaku z lekkim napieciem
wstepnym.

DN 350 i wieksze: umiesci¢ sprezyne skretng (E —
rys. 6) pod katem naprzeciwko jednego z otworéw
sworznia blokujacego znajdujacych sie na korpusie
zaworu. Upewnic sie, ze widetki na sprezynie skretnej
moze przej$¢ swobodnie pod zderzakiem (D).
Wecisnac¢ tulejke dystansowg (B) w sprezyne skretna,
a nastepnie dopasowac jeden sworzen blokujacy (A),
sprezyne naciskowg (C) i drugi sworzen blokujacy w
tulejke dystansowa. Naciska¢ zespot sprezyny tak
diugo, az zostanie uzyskane ich poprawne potozenie
oraz sworznie blokujace znajda sie w otworach
korpusu. Nastepnie, wycentrowa¢ sprezyne skretng
na tulejce dystansowej i upewni¢ sie, ze widetki z
niewielkim wstepnym napigciem, opieraja sig na
zderzaku wykonanym w korpusie zaworu.

Wymiana zespotu sprezyn
DN 65-300

Wtozy¢ $rubokret pomiedzy klape a jednym z koncow
sprezyny skretnej (po wewnetrznej stronie sworznia
blokujacego). Wcisna¢ sworzen blokujacy w tulejke
dystansowa i przy uzyciu drugiego Srubokreta
pomiedzy sprezyna skretng a klapa poluzowaé
zespot sprezyny.

Zamontowa¢  nowy  zesp6t
powyzszych wytycznych montazu.

sprezyn  wedtug

DN 350 i wigksze: Wiozy¢ $rubokret pomiedzy jedng
ze stron sprezyny skretnej a klapa, w obrebie nasadki
sworznia blokujacego. Wcisnaé sworzen blokujacy w
tuleje dystansowa. Powtérzy¢ te¢ sama czynno$¢ po
drugiej stronie uzywajac drugiego S$rubokreta.
Podwazy¢ zesp6t sprezyny na jedna strone i usungé
sworzen blokujacy, sprezyne naciskowg i tulejke
odlegtosciowa. Wyja¢ sprezyne skretng skosnie ku
gorze pod zderzakiem.
Zamontowa¢  nowy  zespot
powyzszych wytycznych montazu.

sprezyn  wedtug

Minimalne ci$nienie réznicowe otwarcia

NAF-Check otworzy sig przy bardzo niskim cisnieniu
réznicowym — okoto 0.05-0.15 m WS.

Jakkolwiek po pewnym okresie czasu pracy systemu,
moze by¢ wymagane ogromne ci$nienie réznicowe
otwarcia zaworu, jest to odpowiednie dla
standardowego pokrycia powierzchni siedziska.

Z tych powodéw, zaleca si¢ dyspozycyjne ci$nienie
otwarcia co najmniej 0.5 m WS.

Spadki cisnienia podano w zwigzanej
katalogowe;.

karcie

Wydajnos¢

NAF-Check ma bardzo wysoka wydajno$¢ (patrz
karta katalogowa). Dla catkowicie otwartego zaworu
opory przeptywu wynosza Z=3.6.

Wydajno$¢ zaworéw zamontowanych w pozycji
poziomej moze wzrosna¢ dla skrajnych wymagan
spowodowanych  skréceniem zderzaka. W celu
uzyskania dodatkowych informacji prosimy o kontakt
z NAF. Odlegto$¢ zamykania oraz czas zamykania
bedzie raczej wielka.

moowp

Rys. 4 Poprawny montaz Rys. 5 Montaz pomocniczego zespotu sprezyny
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Rys. 6 Pomocniczy zespét sprezyny.

Sworzen blokujacy
Pierscien odlegtosciowy
Sprezyna naciskowa
Zderzak

Sprezyna skretna
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